


SENSING YOUR NEEDS

Lutande eller sn

company news  Lutningssensorer klarar fore

Lutningssensorer
fran Pepperl+Fuchs -
da gar inget snett!

Pepperl+Fuchs star for framgangsrikt pion-
jdrarbete och kontinuerliga innovationer.
Sedan uppfinningen av den induktiva giva-
ren for 5o ar sedan har vi standigt utdkat
vart utbud av beréringsfri sensorik for fa-
briksautomation.

N&r vi nu presenterar en ny generation av
lutningssensorer &r vi glada 6ver att kunna
erbjuda en bredare sensorteknik. Robust
och tillforlitlig samt enkel anvandning har
statt i centrum for utvecklingen av den nya
sensorn.

| artikeln bredvid kan du ldsa hur lutnings-
sensorer fran Pepperl+Fuchs kan géra dina
applikationer effektivare och kontrollera
dem pa ett sakrare satt genom beréringsfri
madtning av lutningsvinklar eller 6vervak-
ning av grdnsvdrde. Exempelvis skyddas
moderna vindkraftanlaggningar effektivt
genom att anldggningens position konti-
nuerligt 6vervakas och rotorbladen vrids
bort fran vinden om en risksituation skulle
uppsta.

Oavsett om du arbetar med pallar inom logistik och trans-
portteknik, gaffeltruckar, hjulgrédvare, specialfordonskon-
struktioner eller t ex med dvervakning av héga konstruk-
tioner som vindkraftanldggningar: En exakt riktning eller
overvakning av lutningsvinklar dr i manga fall avgorande

. . . for att driften ska bli problem- och olycksfri.
Vi 6nskar dig mycket ndje under ldsningen

och hoppas att dven de andra nyheterna
i denna utgava av ”Sensing Your Needs”
kommer att vara till nytta for dig.

De nya lutningssensorerna fran Pepperl+Fuchs i serie F9g
ar det basta valet for applikationer dar foremal ska hallas i
en vagrat position eller dar lutningsvinklar skall 6vervakas.
Lutningssensorerna ldmpar sig bade for kontinuerlig vinkel-
matning samt for dvervakning av gransvarden.

Reiner Miiller
Director Sales & Marketing
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mali alla ldgen

En klar fordel med serie Fgg dr den enkla idrifttagningen
och parameterprogrammeringen av sensorerna via Teach-In
funktionen. Vid programmering lutas sensorn till den 6ns-
kade vinkeln och vinkelvardet sparas sedan enkelt med en
knapptryckning. Det mikromekaniska matsystemet ar in-
tegrerat i ett metallhélje som skyddar mot stotar och slag.
Fog-lutningssensorerna uppfyller skyddsklassen 1P68/69K
och kan anvdndas savéal inomhus som utomhus pa byggna-
der eller maskiner.

De erbjuds i utféranden med ett matomrade fran o—360°
for en eller tva axlar, dar en absolut noggrannhet pa +1°

samt en kanslighet och upprepningsnoggrannhet pa +o0,1°
nds. Kontinuerliga matvarden erhalls fran analoga stromut-
gdngar med 4—20 mA eller spanningsutgangar med o—5V.
Beroende pa utférande finns det dven tva utgangar for
gransvardesdvervakning. Dessa utgangar kan t ex styra en
nodstoppsfunktion, medan det analoga vinkelvdrdet fung-
erar som dr-vdrde for en styrkrets.

Ytterligare information hittar du pa Internet:
www.pepperl-fuchs.com/news

F9o-lutningssensorerna
dr det optimala valet
for applikationer dar
maskiner, fordon

och konstruktioner

ska hallas i en

vagrat position

eller dédr bestamda
lutningsvinklar skall
dvervakas.
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1D- och 2D-kodlasare med hog lashastighet

proDUCT MAC401-MC

Med MAC401-MC (Multi-Code) lanserar Pepperl+Fuchs en
ny innovativ produkt pd marknaden, som kan ldsa alla van-
ligt forekommande 1D- och 2D-koder i sé hdga hastigheter
som upp till 6 m/s. MAC401-MC erbjuder bl.a. féljande im-
ponerande kapacitet:

e Lisning av 26 olika 1D- och 2D-koder (bl.a. DataMatrix,

Den hoga kapaciteten, intuitiva anvandningen och robusta
kapan gor MAC401-MC till det perfekta valet for skiftande
industriapplikationer.

Ytterligare information hittar du pa Internet:
www.pepperl-fuchs.com/news

Barcode, Pharmacode)

e Upp till 30 ldsningar per sekund
¢ Hastighet pa upp till 6 m per sekund

MAC401-MC bygger pé den valbeprévade MAC4o00-tekni-

ken och kdnnetecknas av foljande:

e Intuitiv programvara som anvdndaren utnyttjar via en
webblésare (programvaran finns i apparaten och kraver

inte nagon installation)
Lagring av felbilder

av parametrar och bilder

Ethernet-anslutning
Robust metallkdpa

MMC-kortplats for programvaruuppdateringar, lagring

VGA-utgang for direkt anslutning av monitor/display

Mac401-MC Intuitiv
programvara

Multifunktion ger plats i mandverskapet

proDUCT Gateway, AS-1 Master och sdkerhetsmonitor i en enhet

Ny AS-I Master/Monitor med
textdisplay

Inom maskin- och anldggningskonstruktion &r
AS-interface med runt 15 miljoner installerade no-
der en vdrldsomspdnnande, flexibel “installations-
standard”. En kabel med tva ledare éverfér mat-
ningsspdnning, styr- och sakerhets signaler enligt
SIL 3/kat. 4. Den enkla kabel dragningen spar tid
och material.

Den nya kombienheten med Profibus-Gateway,
AS-l dubbelmaster samt sakerhetsmonitor for 2
AS-I kretsar forenar 4 apparater i en kapsling och
kraver ddarmed lite utrymme i mandverskapet.

Den dr enkel att montera och ger helt nya diagnos-
och visningsfunktioner. Sakerhetsmonitorn fung-
erar som ett sdkert ministyrsystem for den logik
som applikationen krdver och garanterar en reak-
tionstid pd max. 40 ms. Sdkerhetskonfigurationen
kan enkelt visas som ett flodesschema i datorn
(med drag & drop-funktion) och sparas pa minnes-
kortet sa att det enkelt kan féras Gver vid utbyten.
Textdisplayen pa enheten visar status for alla an-

slutna OSSD. Dessutom kan sdkra utgangar styras och
upp till 32 AS-I noder kan kopplas samman pa ett sdkert
satt. Den nya monitorn 6vervakar tva AS-1 segment sam-
tidigt och styr upp till 16 sdkra utgangar.

Du far ett koncept, som ger en flexibel serieproduktion
av maskiner och standardiserad kabeldragning. And-
ringar eller tillagg gors enkelt. Ett system, en kabel,
manga mojligheter.

Ytterligare information hittar du pa Internet:
www.pepperl-fuchs.com/news
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MLS8 - “Sense with perfection”

APPLICATION MLS8 for detektering av kretskort

Det gér knappt att forestélla sig elektroniska produkter
utan kretskort. En exakt och tillforlitlig hantering av krets-
kort i transportsystem och buffertstationer, for markning
och bestyckning av kretskort dr avgorande for en fung-
erande produktion. For maskintillverkare som Nutek
Private Limited har sensorer utvecklats for kretskortsde-
tektering. Dar kraven pa saval design som funktion har
tillgodosetts.

ML8 har en mycket smal men bred ljusflack som detekterar
kanten pa ett kretskort med hog precision. Hél eller kom-
ponenter paverkar inte detektering. ML8-8-H ar den forsta
sensorn med bakgrundsavblandning, som dven fungerar
pa ett sdkert satt i trdnga utrymmen. Aluminiumplattor
som finns i den ndrmaste omgivningen avbldandas pa ett
tillforlitligt satt. Bada sensorerna integreras enkelt i appli-
kationen genom att de har ett fast fokus. Vilket férhindrar
felaktig anvandning.

Ytterligare information hittar du pa Internet:

www.pepperl-fuchs.com/news

ML8-8-H med tre ljusflackar identifierar kretskort pd ett sékert satt,
dven med en ljus bakgrund pa néra hall

Fran induktiv sensor till positionsmatsystem

propuUCT PMI ger nya mdjligheter med induktiva sensorer

Det vinnande kon-
ceptet med
induktiva ~ sensorn
fyller 50 ar. Det har
blivit den viktigaste
funktionsprincipen i
beréringsfria senso-
rer inom fabriks- och
processautomatio-
nen. Nu har denna
sensorprincip  tagit
ett nytt steg i sin ut-
veckling. Genom en
mekanisk och elek-

den

Utover de proportionella strom- eller spanningsvardena kan
ytterligare gransvarden programmeras ldngs matstrackan
som kan kontrolleras via separata utgangar.

Detta ger nya funktioner och majligheter for induktiva sen-
sorsystem. Produkter i PMI-familjen kan fas i utféranden
som har enbart digitala utgdngar, analoga utgangar eller en
kombination av bada, som digital och matande sensor och
kan anvandas i manga branscher. De &r lika anvandbara
inom process- och fordonsteknik séval som vid precisions-
och verktygsmaskinskonstruktion eller vid tillampningar
for fornyelsebar energi.

Ytterligare information hittar du pa Internet:

F90 med induktivt falt

trisk sammanfogning av flera induktiva sensormoduler ska-
pas ett nytt sensorsystem—PMI (induktivt positionsmatsys-
tem). | detta system Gvervakas de enskilda signalerna med
hjdlp av en mikroprocessor och den absoluta positionen for
ett referens objekt (stal) bestdms. Utgdngen ger en propor-
tionell analogsignal (0—10V och/eller 4 — 20 mA) som utgor
positionsbestamningen fér en vdg- eller vinkelmatning.

www.pepperl-fuchs.com/news
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Visionsensor DK12 med 10-Link-granssnitt

APpPLICATION Ger fordelar i alla applikationer

10-Link granssnittet har behandlats i pressmeddelanden
och visats pa fackmassor under en langre tid. Ofta har
tekniken fatt sta i forgrunden och de fordelar som denna
teknik ger har hamnat i skymundan. Dock &r det just har
vi hittar de tyngst vdagande argumenten fér anvandning av
10-Link tekniken.

Ett exempel pa detta dr visionsensorn DK12 med 10-Link
granssnitt. Genom fjdrrinstdllning av parametrar gors en
omstdllning enkelt, t ex vid férdandringar i produktionen.
Om man f6rr var tvungen att anvanda flera sensorer eller
att stdlla om manuellt for ny produktion, sa racker det nu
med 10-Link for att dverfora parametrarna till sensorn ndr
man gor produktions forandringar. Detta sker pa delar av
en sekund och kan sjdlvklart automatiseras. Vilket gér att
sensorn dr redo att utféra nya uppgifter, direkt efter att
overforingen har skett.

En annan fordel finns i sensorernas diagnosfunktion. Med
hjdlp av 10-Link gar det att kontrollera sensorns tillstand
och vidta konkreta atgarder vid eventuella problem.

Servicevdnlig: Vid utbyte kan en ny sensor idriftsdttas pa
mycket kort tid. For att géra detta krdvs endast att den

sparade parameteruppsattningen skrivs till utrustningen.
Den nya sensorn dr klar for anvandning direkt.

Ytterligare information hittar du pa Internet:
www.pepperl-fuchs.com/news

No plug, just play

proDUCT Kraft- och signaléverféring med WIS

Wireless Inductive
System (WIS)

Modularitet ar slagordet for den kommande generationen
av automatiserade system. Allt snabbare produktionsby-
ten, kortare produktlivscykler och hoga kostnader for nya
anlaggningar kraver att framtidens maskiner ar mycket
flexibla och anpassningsbara under manga ar.

Det induktiva over-
foringssystemet WIS
fran Pepperl+Fuchs
GmbH lever upp till
denna trend.
Modulkonstruktio-
nen erbjuder nya
mojligheter vid kon-
struktion och plane-
ring av maskiner.
Med systemet kan
man  ber6ringsfritt
driva upp till atta
sensorer. Som t ex

Etikettkontroll med
visionsensor DK12-10

optiska, induktiva, kapacitiva eller ultraljudssensorer.
Kraften overfors vid ett arbetsavstand pa 5 mm samtidigt
som sensorernas tillstand 6vervakas. Den berdringsfria
funktion hos WIS, dkar livslangden och mojligheterna till
utnyttjande av anldggningen betydligt.

Wireless Inductive System kan anvandas overallt dar intel-
ligent verktygsvaxling eller komponent byten maste inte-
greras. Med WIS blir dven Gvervakning av processdata fran
rorliga maskinkomponenter en sjalvklarhet.

Ytterligare information hittar du pa Internet:
www.pepperl-fuchs.com/news
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Absolutencoder med magnetisk utvardering

PRODUCT Liten enhet, nya anvandningsomraden

Absolutencoder

med magnetisk
utvardering, minskad
komponentstorlek och
okad klimattalighet

ENCYCLOPAEDIA

Absolutencoders i serie Axx36M och Cxx36M arbetar med
en magnetisk avkdnning. Den magnetiska Singleturn-en-
codern bygger pa en Hall-sensor teknik som ger en mycket
kompakt konstruktion vilket ger ett minskat utrymmes
behov. Tekniken med Multiturn-utvérdering via Wiegand-
effekten, gor det mojligt att reducera konstruktionsstor-
leken jamfort med konventionell teknik. | praktiken inne-
bdr det att det ar mojligt att konstruera absolutencoders
med en ytterdiameter pd endast
36 mm.

Absolutencoders med optisk
avsodkning, ger fortfarande battre
exakthet och dynamik &n magnet-
teknik. Men den erbjuder en rad
egenskaper for nya anvandnings-
omraden, som exempelvis battre
stét- och vibrationstalighet. Kon-
struktionen ger dven béttre skydd
for yttre miljopaverkan.

Dessa encoders kan levereras
med en uppldsning pa upp till

13 bit Singleturn (med Multiturn upp till max. 25 bit) och
erbjuds i nuldget med SSI- och CANopen-granssnitt.

Serien med absolutencoders med magnetisk utvardering
kompletterar det befintliga sortimentet. De utgér en op-
timal lGsning for anvandningsomraden med ldgre krav
pd exakthet och dynamik och dr det perfekta valet dar
komponentstorlek och eventuella 6kade miljokrav dr av-
gorande. Lampliga anvdndningsomraden &r exempelvis
vindkraftanldggningar, medicinteknik och laboratorieau-
tomatisering.

Ytterligare information hittar du pa Internet:
www.pepperl-fuchs.com/news

RFID-frekvensomraden och elektromagnetism

En av de viktigaste faktorerna for RFID-identifikationssystemen ar
arbetsfrekvensen. Som arbetsfrekvens betecknas den frekvens som
skriv-/lashuvudet sander med. De olika frekvenserna ar indelade i fol-
jande omraden:

e Low frequency (LF) for 30 ... 300 kHz,

e High frequency (HF) f6r 3 ... 30 MHz,

e Ultra High frequency (UHF och mikrovag) for 300 MHz ... 13 GHz.

Communication in the far-field

Inductive coupling

Lagfrekventa system (LF, HF) arbetar med induktiv koppling, aven i
skriv-/lashuvudets magnetfalt, och har ddrmed en begransad rackvidd
pa upp till 1 m. Den stérsta delen av RFID-systemen arbetar i detta om-
rade som kallas narfalt.

Vid en storre utbredning bildas ett tilltagande elektromagnetiskt falt,
som sprider sig som elektromagnetiska vagor fran antennen pa ett
visst avstand. Inom fjarrfiltets omrade finns inte langre ndgon induk-
tiv koppling. Darmed sker ingen induktiv eller elektrisk paverkan fran
de elektromagnetiska vagorna pa sandarantennen, sa att andra fysika-
liska kommunikationsprinciper som Backscattering forekommer.

Ytterligare information hittar du pa Internet:
www.pepperl-fuchs.com/news
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Pepperl+Fuchs AB, Sverige

Factory Automation Process Automation
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EVENTS

FoodPharmaTech,

Herning/Denmark
11.11. — 13.11.2008

SPS/IPC/DRIVES,
Nuremberg/Germany
25.11. — 27.11.2008

SCS Automation & Control,

Paris/France
02.12.-05.12.2008

R+T 2009, Stuttgart/Germany
10.02. — 14.02.2009

LogiMAT, Stuttgart/Germany

03.03. - 05.03.2009

Ipack-Ima, Milan/Italy

24.03. - 28.03.2009

Hannover Messe Industrie,

Hannover/Germany
20.04.— 24.04.2009

CONTACT

For fragor eller mer information,
kontakta oss pa:

Pepperl+Fuchs AB

Bultgatan 40 b

442 40 Kungdlv - Sweden

Tel.: 0303 246 070 - Fax: 0303 246 089
E-mail: info@se.pepperl-fuchs.com

Koncern huvudkontor:

Pepperl+Fuchs GmbH

Mannheim - Germany

E-mail: fa-info@de.pepperl-fuchs.com

Huvudkontor USA

Pepperl+Fuchs Inc.

Twinsburg - USA

E-mail: fa-info@us.pepperl-fuchs.com

Huvudkontor Asien

Pepperl+Fuchs Pte Ltd - Singapore
Company Registration No. 199003130E
E-mail: fa-info@sg.pepperl-fuchs.com

www.pepperl-fuchs.com
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